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Montazni navod pro médéné potrubi

V chladici technice a v klimatizacich se pouzivaji pro rozvod chladiva médéné trubky.
Montaz médéného potrubi ma své zakonitosti, které je nutné dodrzet pro dlouhodobé dobrou

funkci potrubi bez prasklin a tiniki chladiva.
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Co je nutné dodrzet?
» Pouziti spravné pajky 1000
P Spravné sestavit a spojit
trubky 900
» Spravné potrubi upevnit v i
zavésech .
Pouziti spravné pajky
Potrubi pro chladivo se musi
pajet tzv. tvrdym péjenim. Pro
praméry trubek do 10mm a 600
velmi kratka potrubi miizete
pouzit pajky Ag5 (s obsahem
stiibra cca 5%). Pro vétsi
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pdjeni médénych trubek
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Spravné sestavit a spojit trubky

Zakladnim problémem spravné instalace potrubi je vyrovnani tepelné roztaznosti trubek.
Tepelna roztaznost je fyzikalni vlastnost kovii. Také médéné trubky méni se zménou teploty
svoji délku. Prodlouzeni ( zkraceni) trubky AL nezavisi na praméru trubky, ale jen na jeji

délce L a na rozdilu teplot teplé a studené trubky AT.

Prodlouzeni (zkraceni) trubky zménou teploty se vypocte podle vzorce

AL=L .a. AT

AL= prodlouzeni(zkraceni ) délky trubky v mm
L= délka trubky [m]

a= soucinitel roztaznosti médi 0,017mm/mK
AT = rozdil teplot teplé a studené trubky
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Vyrovnani tepelné roztaznosti trubek (dilatace potrubi)

Tepelna dilatace potrubi vyvola v trubkach sily o velikosti nékolik set az tisicti kilogramii.
Zalezi na délce potrubi. Tyto sily potom dovedou spolehlivé potrubi roztrhat, utrhat Srouby
a podobné. Je tedy nutné t€émto sildm uvolnit cestu.

Vyrovnani tepelné dilatace je mozné A
» Vhodnym umisténim ptichytek
» Kompenzaci potrubi

Dl

V upevnéni potrubi rozliSujeme tzv. ']
pevné body ( armatury, hrdla
kompresort atd) a kluzna vedeni ( Dl
zaveésy, podpéry) Pevny bod B
neumoznuje trubce posuv zadnym
smérem. Kluzné vedeni umoziiuje I
trubce posuv ve sméru jeji osy. Pro P
sily, které pisobi kolmo na osu

trubky se kluzny bod chova jako

pevny bod. Proto se musi zaveésy umistovat do spravné montazni vzdalenosti A. Deformace
ramene A umozni trubce vykompenzovat svoje prodlouzeni. (tabulka je umisténa na konci)

Vhodné umisténi prichytek f

Kompenzace potrubi tvaru U
V praxi se ¢asto pouziva kompenzator tvaru U. Pokud ma tento kompenzétor spravné
rozméry, umozni zmeénu délky potrubi svym rozevienim, nebo naopak sevienim.

Vypoétené prodlouzeni trubky A | (mm)

|
o ) Charakteristicky rozmér kompenzétoru R v mm
, 12 195 281 347 398 488 562 627 691
f 15 218 315 | 387 | 445 | 548 | 649 | ZOO ¢ T2
‘ 18 240 350 430 495 600 700 785 850
‘ 22 263 | 382 468 540 | 660 7cd 860 | 930
28 299 431 522 609 746 869 960 1056
35 883 479 | 593 | 68l 832 | 960 [ 1072 1185
42 366 528 647 744 912 1055 1178 1287
54 414 599 | 736 845 « 1087 1194 | 1333 1463
64 450 650 801 219 1126 1300 1453 1592
76,1 491 709 'L 874 (1002 1228 | 1418 (1586 1736
88,9 531 766 944 1083 1327 1532 1713 1877
108 585 844 1041 1194 1463 1689 1888 2068
133 649 937 1155 1325 1623 1874 2095 2295
159 710 | 1025 1268 1AL 7750 00400 2901 | 2610
219 833 1202 1482 1700 2083 2405 2689 2945
267 920 1328 1637 1878 2300 2655 2969 3252
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Axialni, osové kompenzatory
Axiélni kompenzatory jsou prostorove usporné. Existuji rizné konstrukcni tvary, jako napf.
vlnovcové s kovovym méchem, nebo ucpavkové. Vyrobee vzdy udava, jaké maximalni
prodlouzeni AL mize kompenzator absorbovat. V chladici technice se nepouzivaji z divodu

tésnosti .

Kovové vibra¢ni hadice neni moZné pouzit jako kompenzator délky potrubi !!

Spravné upevnéni v zavésech
Kazdé potrubi je nutné upevnit v zavésech. Vzdalenost zaveést je dand podminkou, aby

nedochazelo k provéseni potrubi. Pro médéné potrubi jsou doporucené roztece prichytek
Vv tabulce. Plati pro kapalinové potrubi

Trubka Vzdalenost podpér(zaveést) v m
kapalina para
12 1,25 1,90
15/16 1,25 1,90
18 1,50 2,25
22 2,0 3,0
28 2,25 3,40
35 2,75 4,20
42 3,0 4,50
54 3,50 5,25
64 4,0 6,0
76 4,25 6,40
89 4,75 7,20
108 5,0 7,50

Vyroba hrdla médéné trubky
Specielnim nastrojem- expandérem vyrobime hrdlo. Tvrdé a polotvrdé trubky musime pted
vyhrdlenim vyzihat na mékko, tj. ohfat na tmavocervenou barvu a ochladit. U mékkych
trubek zihani neprovadime. Hloubka hrdla pro bezpeéné spojeni je uvedena v tabulce.

Hloubka

zasunuti
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Tabulka délky ramen A pro dilatace trubek

ProdlouZeni trubky A |

12
15
18
22
28

35

42

54

64
76,1
88,9
108

Stav: 05/2008

475
530
580
640
725
810
890
1010
1095
1195
1291
1423

Minimdlini délka ramena A (mm)

670
750
820
210
1025
1145
1250
1420
1549
1689
1826
2012

820
920
1000
1110
1250
1400

1540

1740
1879
2069
2236
2465

950

1060
1160
1280
1450
1620
1780
2010
2191

2389
2582
2846

(zpracovano s vyuzitim firemnich podkladd vyrobct trubek)



